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Pour fixer une piece cylindrique en metal, telle qu'un 
tube, une borne electrique, un teton, un palier, une piece d'e- 
cartement, etc.,*, a une plaque ou une platine metallique, on 
procede babituellement par soudage ou brasage, selon les metaux 
5 a assembler. Dans certains cas, par exemple lorsque les metaux 
sont de nature diff6rente, ou par le manque de place, ou par 
tout autre cause, cette operation peut presenter des difficultes. 

La presente invention est relative a un proc6d6, tres 
simple, qui permet un assemblage rapide, sans difficult^, qu± 

10 consiste a utiliser des pieces cylindriques dont la base presen- 
te une partie reruflee Cconique, bombee ou etagee) pourvue de 
stries, de dents, de cr6neaux ou de rainures, ou bien d'asperi- 
tes; cette base etant introduite dans une cavite ou un cbambrage 
cylindrique pratique a cet effet dans la plaque ou la platine; 

15 le pour tour de la cavite ou du chambrage etant ensuite repousse 
vers la pifece cylindrique a fixer, au moyen d'une presse pourvue 
d'un outil appropri6, afin d f enserrer fortement la base de la- 
dite piece cylindrique dont les stries, les dents ou les asp6ri- 
tes empScbent la rotation de cette derniere, m§me sous I 1 action 

20 d'une force rotative relativement forte. 

L f invention sera decrite en detail dans le cours de la 
description suivante, qui donne quelques exemples de realisation, 
nullement limitatifs, en se referant au dessin annexe, dans lequel 
les figures 1 a 9 illustrent ces exemples. 

25 Conf ormement au proced6 de 1 1 invention, et dans un pre- 

mier exemple de realisation, la piece cylindrique 1 (fig. 1) 
presente une base conique 2 pourvue de stries 3 pratiquees sur 
son pour tour. Cette base est destin6e a §tre introduite flans vine 
cavite cylindrique 4, de dimensions appropriees, pratiquee dans 

30 une plaque 5 a laquelle la piece cylindrique doit Stre fixee. La 
base 2 etant introduite dans la cavit6 de la plaque, il suffit 
de repousser le pourtour de ladite cavite, vers la piece cylin- 
drique, au moyen d'une presse pourvue d'un outil 6 appropri6 
(represents en traits mixtes) (fig. 2), pour ens err er fortement 

35 la base de la piece cylindrique, qui est alors parfaitement 

fixee, dont les stries empechent la rotation de la. piece, grace 
a la penetration du m6tal. 

Dans un autre exemple de realisation (fig* 3 et 4) , la 
base 7 de la piece cylindrique est bombed. 
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Dans Tine variante, montree par les fig. 5 et 6» la "base 
8 est 6tagee, et pr^sente des dents 9 sur son pourtour. 

La fig. 7 repr^sente, en coupe partielle, un tube 10 
dont nne des extr6mites a ete deformee, par exeicple par repoussa- 
5 S e 9 pour presenter une partie conique striee 11 f qui pourra etre 
fix6e a une plaque selon le procede de 1* invention. 

De plus, on pourra remplacer les stries par des traits 
de scie en totalite ou par sections, ou par des dents arrondies 
12 (fig* 8) ou pointues 13/ ou par des creneaux 14, ou encore 
10 par des sections de rainures horizontales 15 (fig* 9) > vertica- 
les ou inclinees (non representees), Enf in, les pieces cylindri- 
ques pourront presenter des asperites quelconques qui offriront 
ggalement toutes les garanties desirees de fixation* 

II est bien entendu que l'on pourra modifier la forme 
15 et la disposition des elements, selon les cas qui peuvent se 
presenter, sans pour cela s'ecarter du procede de 1' invention. 
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EEVEHDICATIONS 

Precede de fixation d'une piece cylindrique en metal a une 
plaque ou une platine metallique, caracterise par le fait 
que l'on utilise une piece dont la base conique, bombee 
ou etagee, est pourvue de stries ou de traits de scie, de 
rainures, ou encore d'asperites ou d' impressions en creux; 
la base de cette piece etant introduite dans une cavite 
cyliudrique pratiquee a cet effet dans la plaque ou la 
platine, puis le pourtour de cette cavite etant repousse 
pour enserrer fortement la base de la piece cyliudrique, 
en empechant, grace a la penetration du metal dans les 
stries ou autres, 1 • arrachement ou la rotation de la piece 
sous l'action d'une traction ou d'une force rotative rela-' 
tivement puissante. 

15 2 - Precede selon la revendication 1, caracterise par le fait 
que la base de la piece cyliudrique pent etre pourvue de 
dents arrondies, pointues ou en creneaux. 

Precede selon la revendication 1, caracterise par le fait 
que la base de la piece cylindrique pent etre pourvue de 
sections de rainures Horizontals, verticaies ou inclinees. 
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